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dmtddlik Slid istehsal edan kigik fermer tasarriifati ^araitinda mahsul istehsalmin takmilla^dirilmi^ texnoloji 
proseslar asasinda modernlafdirilmasinin aktualligi qeyd olunmaqla bu istiqamatda hayata kegirilan malum texnoloji 
layihalarin, bir sira fundamental va tatbiqi tadqiqatlarin naticalarinin tahlili, bunlar arasinda markazi mdvqe tutan 
sagimin mexanikla^dirilmasi va avtomatla^dirilmasinin masraflarinin azaldilmasi va tamiz mahsul alda etmak 
istiqamatinda hipotezin formala^dirilmasi hayata kegirilmi^dir. Masala iizra aparilmif tanqidi tahlil naticasinda 
miiayyan edilmi^dir ki, indiya qadar tahliikasiz sagim aparatlannin yaradilmasi ideyasi gergakla^a bilmami^dir. Sagim 
aparatlannm yelinda cox qalmasmm qar^isini almaq, inayin yelininin daxili toxumalannin vakuum ziyanli tasirindan 
qorumaq masuliyyati istar paya, istarsa da xiisusi meydanga ^araitinda sagicimn amak mahsuldarliginin artirilma 
imkanlarmi mahdudla^dirmi^dir. Sagim manipulyatorlarmin istisman gdstarmifdir ki, bunlarin an zaif yeri 
pnevmosilindrlardir. Bunlari i^gi vaziyyatda saxlamaq miiayyan amak sarfi talab edir. 50 pnevmosilindra haftada bir 
xidmat gdstarilmasi 6 adam-saat edir ki, bu da 12 pnevmosilindrin saxlanma yerindan tovlaya va geri da^inmasina 
gakilan amak sarfindan 3 dafa goxdur. Axtarif mahiyyatli tadqiqatlar manipulyatorlarda pnevmosilindr deyil, tarn 
germetikpnevmointiqal tatbiqini i^gi hipotez olaraq irali siirmaya asas vermi^dir. 

Agar sozlar: Siid fermasi, sagimin mexanikla^dirilmasi, paya, sagim meydangasi, manipulyator, pnevmosilindr, 
pnevmointiqal. 


S lid - insanin qiymatli qida mahsullarindan biri 
olmaqla o, hamqinin dlka va diinya bazarmda 
bir qox arzaq mahsullari iiqun asas xammaldir. 
Bu mahsulun istehsal hacminin artmlmasi miiasir 
kand tasarriifatinin inki§afinin dayaniqli va obyektiv 
ananasi hesab olunur. Kandli-fermer tasarriifatlarin- 
da, fardi sahibkarliqla ma§gul olanlarda va ahalida 
olan inaklarin sayi olka iizra olan iimumi inak sayi- 
nin yaridan qoxunu ta§kil edir. Bununla bela 1 
sentner siid istehsalina amak sarfi 6,3-9,7 adam - 
saat olmaqla an yax§i diinya nailiyyatindan xeyli yu- 
xaridir. Siid istehsalina amak sarfmin azaldilmasma 
asasan iki istiqamatda nail olmaq miimkiindiir: bun- 
lardan biri inaklarin mahsuldarliqlarmm artirilmasi, 
ikincisi isa texnoloji proseslarin mexanikla§dirilmasi 
va avtomatla§dirilmasi. Birinci istiqamat asas ol¬ 
maqla cinslarin yax§ila§dirilmasi sahasina aiddir. 
ikinci sahaya galdikda qeyd etmak lazimdir ki, misal 
iiqiin sagimin mexanikla§dirilmasi hala ki, 50%-i 
keqmami^dir. Bu isa dlkada istehsal olunan siid 
mahsullarmm raqabat qabiliyyathhyina manfi tasir 
gostarir. 

Kiqik siidliik kandli-fermer tasarriifatlarmda get- 
geda amtaalik siid istehsalmin artmlmasi bu sahada 
bir qox problemlarin hallini vacib etmi§dir. Buraya 
keyfiyyatli avadanhgm alda edilmasina vasaitin qat- 
mamasi va qox vaxt a§agi mahsuldarhga va sa- 
maralilik gdstaricisina malik, tasarriifatm talablarina 
cavab vermayan avadanhqlarm almmasim aid etmak 
olar. Naticada texnoloji prosesin rasional §akilda 


yenidan qurulmasi, miiassisanin yiiksak galir 
gdstaricilarina nail olunmasi miimkiin olmur. 

Siid istehsah heyvandarhq sahasinin prioritet 
istiqamatlarindan olmaqla burada yiiksak keyfiyyatli 
xammal (siid) almmasi daim diqqat markazinda 
olmahdir. Bela olduqda istehsal hacmi ila yana§i 
raqabat qabiliyyatli mahsulun hacmini artirmaq 
miimkiin olur, pahriz mahsullari va xiisusi ila u§aq 
qidasi istehsah iiqiin §arait yaranir. 

Bu masalalarin halli kiqik siidliik fermer tasarrii- 
fatlari §araitinda mahsul istehsahm takmilla§dirilmi§ 
texnoloji proseslar asasinda modemla§dirmadan 
miimiikiin deyildir. 

Sagimin mexanikla§dirilmasi sagicim pe§akar 
xastalikdan, agir fiziki amakdan hami§ahk azad et- 
mi§, onun amak mahsuldarhgmi ahamiyyatli dara- 
cada artirmi§dir. Bununla bela eyni zamanda naxirin 
iimumila§masi (har inayin seqilmasi), kiitlavi mastit 
xastalikliyinin olmasi ila mahsuldarhgm va inayin 
mahsuldar xidmat dovriiniin azalmasi, siidiin keyfiy- 
yatinin dii§masi kimi yeni problemlar da yaran- 
mi§dir. 

Sagimin avtomatla§dirilmasi amak 

mahsuldarhgmi artirmaga, yuxarida qeyd olunan 
noqsanlari aradan qaldirmaga va yeni problemlarin 
yaranmasmm qar§ismi almaga xidmat etmalidir. 

Kiqik siidliik fermalarm malum texnoloji 
layihalarinin, bir sira fundamental va tatbiqi 
tadqiqatlarin naticalarinin tahlili sagimin 
mexanikla§dirilmasi va avtomatla§dirilmasmm 
masraflarin azalmasi va tamiz mahsul alda etmak 
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istiqamatinda tadqiqi, rasional variantin 
asaslandirdmasini giiniin aktual masabsi etmi§dir. 
Burada elmi problem sagim texnologiya va 
t9§kilinin qanunauygunlugunun miiayyan edilma- 
sinda, texnoloji prosesin mexanikla^dirilmasi 
masalasinin kompleks hallina metodoloji yana§mada 
va prinsipc3 yeni texniki bazanin formala§masmin 
asaslandmlmasmdadir. 

Tadqiqat obyekti va metodu. Tadqiqat obyekti 
olaraq amtaalik slid istehsal edan fermer-kandli 
tasarriifatlarmda keyfiyyatli slid almma proses! va 
miiasir sagim texnikasi goturulmu^diir. 

Tadqiqata metodoloji yana§ma mdvcud istehsal 
texnologiyasi va avtomatla§dirilmi§ sagim qurgu- 
larmm tanqidi tahlilina, nazari V3 eksperimental 
tadqiqatlar uqiin i^qi hipotezin formala§masma 
3saslanmi§dir. 

Natica va onlarin miizakirasi. Tadqiqatlarla 
muayyan edilmi§dir ki, dlkalar inki§af etdikca ahali 
daha qox siid va siid mahsullari istehlak edir [1]. 
§3xsi fermer tasarriifatlari yarandiqda sahibkar daha 
qox malqaraya malik olmaq istayirdi. Ancaq sagim, 
yemlar, siid va siid mahsullarmm realizasiyasi ila 
yaranan problemlar onu heyvanlarm ba§ saymi azalt- 
maga macbur etdi. Bununla bela siid istehsali 
hacminin azaldilmasma istiqamatlanmi^ kurs 
gotiirmak diizgiin deyildir. Ciinki siid va siid 
mahsullari qorakla yana§i olka ahalisinin asas 
arzagidir. Son zamanlar alkaya yiiksak mahsuldar 
inaklarin gatirilmasi ila orta mahsuldarligm artmasi 
mii^ahida olunur. Eyni zamanda tadqiqatlar [1] 
gdstarir ki, 50 va daha qox inak olan naxirda bir ba§a 
dii§9n 3m3k sarfi 10 ba§liq naxira nazaran a§agidir. 
Bu baximdandir ki, AB§-da inaklarin iiqda ikisi 50 
ba§liq fermalarda saxlamlir. Buradan bela naticaya 
galmak miimkiindiir ki, amtaalik siid istehsalmm 
gabcayi inaklarin sayi 50 ba§dan az olmayan 
mexanikl3§dirilmi§ va avtomatla§dirilmi§ fermalarla 
baglidir. 

Ekoloji tamiz miihitda, yax§i yem olduqda an 
yiiksak keyfiyyatli siid saglam inayin yelinindan 
olur. istehsal madaniyyatindan va sagim 
texnikasmm vaziyyatindan asili olaraq inkdan alman 
siidiin sortlulugu, o yelindan qixarilan zaman kaskin 
§3kild9 dayi^a hilar. Bu, asasan yelinin vakuum 
tasirindan zada almasi iiziindan, saxlanma, ilkin 
emal, naql olunma V3 uzun miiddat mexaniki tasira 
maruz olduqda, ona miixtalif bakteriyalar va 
qari§iqlar dii^diikda ba§ verir [2, 3]. 

Siid yalniz insanlar iiqiin deyil, yiizlarb novda 
mikroorqanizmlar iiqiin da ala qida miihitidir. Ogar 
bunun tarkibinda aktiv immun elementlar yoxdursa 
o zaman o, ziyan vera hilar. Odur ki, siid asanliqla 
bir qox xastaliklarin manbaina qevrila bibr. Xastalik 
siid vasitasi ib insana keqa bilir. Siid vasitasi ila 
heyvandan insana tuberkulyoz, brusellyoz, nadir 


hallarda dabaq va sibir xorasi keqa bilir. inakbrda an 
qox yayilmi§ xastalik mastitdir [2, 4]. 

insanlari xastabndirmakb yana§i mastit 
t3S3rriifata boyiik iqtisadi ziyan vurur. Odabiyyat [1, 
5] malumatma AB§, Boyiik Britaniya va 
Yaponiyada inaklarin 50%-i mastitlidirbr, Alma- 
niyada bu bqam 35-51%, Danimarkada 35%, 
Rusiya Federasiyasmda 17-42%-dir. Beynalxalq Siid 
Federasiyasmm malumatma gdra bar il inaklarin orta 
olaraq 25%-i mastitb xastabnir [5]. Istehsal 
madaniyyatinin a§agi olmasi iiziindan bazi 
regionlarda inaklarin 70%-nin mastitb xastabnmasi 
barada da malumat vardir [6,7]. Qeyd etmak 
lazimdir ki, al ila sagimda inaklarin mastitb 
xastabnmasi 5-6%-i keqmir. 

Miitaxassisbrin verdikbri malumatlara gdra 
diinya siid istehsalma mastit bar il 225...500 min. 
dollar ziyan vurur. Birb§mi§ §tatlarda bir inaya 
hesabla ilda bu raqam 69...117 dollar, saha iizra isa 
iimuman 1 mid. dollar ta^kil edir [1, 8]. On qox 
ziyani subklinik mastit gatirir. Beynalxalq Siid 
Federasiyasmm malumatma gdra inaklarin 2%-i 
klinik mastitb, 50 % -a qadari isa subklinik mastitb 
xastabnmi^ olur. Odur ki, onlarin erkan diaqnostika 
va profilaktikasi olduqca vacibdir. 

Flazirda diinyada siidiin keyfiyyatina nazaratin 2 
sistemi: markazb^dirilmi^ va qeyri-markaz- 

b§dirilmi§ sistembri mdvcuddur. 

Birinci sistemda siidiin keyfiyyatinin qiy- 
matbndirilmasi miiasir, yiiksak mahsuldarliga malik 
elektron analitik texnika ila tachiz edilmi§ markazi 
laboratoriyada, ikinci sistemda isa fermada va yaxud 
emal miiassisasinin laboratoriyasinda yerina yetirilir. 

Siidiin keyfiyyatinin markazb^dirilmi^ 
qiymatbndirilma sistemi Avropa Iqtisadi Birliyi va 
AB§-da faaliyyat gdstarir. Tadariik olunan siida 
nazarat va onun ddanilmasi iizra an miikammal 
nazarat sistemi Hollandiyada i§byir. 

Sart raqabat ^araitinda yiiksak keyfiyyatli 
mahsulun almmasma a§agidakilar kdmak edir: 

-istehsalqilardan ba§lami§ emalqilara qadar 
yiiksak keyfiyyatli mahsul almmasmda hammm 
maraqli olmasi; 

-miistaqil keyfiyyata nazarat xidmatinin olmasi; 
-keyfiyyat gdstaricibrina standartlar sisteminin 
daim takmilb^dirilmasi; 

-keyfiyyat xarakteristikasi nazara almmaqla siid 
iiqiin differensial ddani^in olmasi. 

Beblikb qeyd etmak olar ki, siidiin keyfiyyatina 
nazaratin diinyada an geni§ yayilmi§ iisulu istehsalm 
qeyri markazb^dirilmi^ idara edilmasi halmda 
markazb^dirilmi^ sistem tatbiqina asaslanmi^dir. 

ilk zamanlar inaklarin ma§mla sagilmasi yalniz 
payada ta^kil olunurdu. Bu onunla alaqadar idi ki, 
ma§mli sagimin ilk ddvrbrinda biitiin diinyada bagli 
saxlama iisulu tatbiq edilirdi. Gdriiniir bu ^araitda 
optimal parametrbra malik, tahliikasiz sagim 
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aparatlarm yaradilmasi ideyasi yaranmi§dir. Ancaq 
bela ideal aparatm yaraddmasi qox uzanmi§dir. 
Sagim aparatlarmm yelinda cox qalmasmm qar§isini 
almaq inayin yelininin daxili toxumalarim vakuum 
ziyanli tasirindan qorumaq iiqun sagici payada iki 
aparatdan cox aparat ila i§laya bilmir. Sagim aparat- 
larinm sayinm artirilmasi cahdlari inaklarin xiisusi 
yerlarda sagilmasi vacibliyini yaratdi. Burada eyni 
zamanda cox sayda aparatm i§ina nazarat etma im- 
kam yaramr, keqidlarin sayi azalir, sagici iiqun mak- 
simum i§ rahatligi yaramr. Odur ki, ma§mli sagimin 
keyfiyyatli inki§afmda sagim aparatmm takmilla§di- 
rilmasi ila yana§i, sagimin texnologiyasi va sagimin 
ta§kili tacriibasi artmi§, sagicilarm i§ §araiti yax§ila§- 
mi§dir ki, iimumilikda bunlar sagim texnikasmm 
inki§afma miisbat tasir g6starmi§dir. Konstruktorlar, 
alimlar va texnoloqlar daim qali^mi^lar ki, sagim 
zamam heyvanda miiayyan aktiv siidverma vaziyyati 
yaransm. Bununla da miiayyan sagim stereotiplari 
yaranmi§dir. Belalikla sada paya sagim ma§mlarmm 
yerina mexanikla§dirilmi§ va avtomatla§dirilmi§ 
sagim qurgulari galmi§dir. 

Sagim iiqiin ayrilmi§ xiisusi yerlarda - sagim zal- 
larmda, meydanqalarmda, miixtalif tipli dazgahli sa¬ 
gim qurgularmda: “tandem”, “yoloqka”, “karusel”, 
“poliqon”, “yunilaktor”, “yevroparallel”, “komso- 
molka”, “veyer” va ba§qalarmda texnoloji proses va 
sagicilarm amayinin ta§kili koklii suratda 
dayi§mi§dir. Paya sagim qurgularmdan farqli olaraq 
dazgahli sagim qurgularmda an yax§i sanitar- 
gigiyenik §arait gozlanilir, sagicmm i§lamasi iiqiin 
rahatliq yaramr, ciddi va dayamqli sagim stereotipi 
formala§ir, siid-vakuum xatlari xeyli qisaldilir, 
mahsulun keyfiyyati va amak mahsuldarligi artir, 
prosesin kompkleks avtomatla§dirilmasi iiqiin §arait 
yaramr, sagicmm i§ §araiti sanaye i^qisinin i§ 
§araitina yaxmla§mi§ olur. 

Payada inaklarin sagilmasi iiqiin yiiksak 
mahsuldarliga malik sagim texnikasmm yaradilmasi 
cahdi taza deyildir. Dafalarla miixtalif konstruksiyali 
sagim qurgularmm tatbiqi taklif olunmu§dur. Burada 
i§qi orqanlari da§iyan arabaciqdan istifada edilir 
(PDU, “sibir” va s.). Bundan ba§qa bu qabildan olan 
qurgulara takarlar iizarinda olan siid tanki (“Mayak” 


tipli qurgu), monorels iizarinda i§qi orqnlari yerla§- 
dirilmi§ Impuls (Almaniya) tipli qurgu, Alfa-Laval 
§irkatinin Unikal (Isveq) qurgusunu aid etmak olar. 

Bu qurgular bir sira konstruktiv va texnoloji 
noqsanlara (qox iri olmalari, metal tutumlu olmalari, 
siid §lanqlarmm 6 m-a qadar uzun olmasi) 
malikdirlar. Digarlarina nazaran mahsuldarliq yalniz 
15-17% artmi§dir. Buna gora da bela qurgular 
praktikada geni§ tatbiq tapmami§lar. 

Sagim manipulyatorlarmm (M/^O-O-l) istismari 
g6starmi§dir ki, bunlarm an zaif yeri 

pnevmosilindrlardir. Bunlari i§qi vaziyyatda 

saxlamaq miiayyan amak sarfi talab edir. Bela ki, bir 
pnevmosilindra xidmat 7,2 daqiqa talab edir. 
Pnevmosilindrlarin daim payada olmasi onlara qaz 
va namliyin tasiri onlarm etibarliligim azaltmi§ olur, 
50 pnevmosilindra haftada bir xidmat gostarilmasi 6 
adam-saat edir ki, bu da 12 pnevmosilindrin 
saxlanma yerindan tovlaya va geri da§mmasma 

qakilan amak sarfindan 3 dafa qoxdur. 

Odur ki, inaklarin sagimmm bu §akilda 
avtomatla§dirilmasmi perspektivli saymaq olar. 

Avtomatla§dirilmi§ sagim qurgularmm tadqiqina 
B.K.Alekseyev, A.P.Bezverxova, A.C.Vepritski, 
H.Viktorova, V.A.Driqo, L.P.Karta§ov, E.A.Kelpis, 
A.R.Laur, A.l.Tyuxtin, I.A.Xozyayev, Y.A.Tsoyun 
asarlari hasr olunmu§dur [9, 10, 11, 12, 13, 14]. Bu 
i§larda “karusel”, “yoloqka”, “komsomolka” va 
“tandem” tipli avtomatla§dirilmi§ sagim qurgulari 
ala almmi§dir. Bu qurgular inaklar bagsiz 
saxlandiqda sagim zallarmda tatbiq edilirlar. 

Yekun. Avtomatla§dirilmi§ M/],0-0-l 
manipulyatorlu y/],A seriyali sagim qurgusunda 

dastaklar sistemi va pnevmosilindrlar talab olunan 
yum§aq gedi§i tamin eda bilmirlar. Hava sorulmasi 
naticasinda sistem 6z vazifasinin ohdasindan galmir. 
Silindrlara verilan vakuum siqnallarmm 
giiclandirilmasi tasiri siiratlandirmakla i§qi orqanm 
gedi§ini pozur. Odur ki, manipulyatorlarda 
pnevmosilindr deyil digar tarn germetik 
pnevmointiqal tatbiq edilmalidir. Hesab etmak olar 
ki, bu maqsadla pnevmokamera va yaxud qofflanmi§ 
borudan istifada edilmasi daha maqsadauygundur. 
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Hccjie/iOBaHBe npouecca nojiyHenna KaMecTBCHHoro MOJiOKa h anajiuxa xexHHMecKHx cpeacxB 

A-r.AaaaiuoB 

C ynexoM aKxyajibnocxn MOflepHHxaijHH nponxBOflCXBa npoflyKijHH na ochobc coBepmcHCXBOBaHna xexHoaornnecKHX 
npopeccoB b Maaux (JjcpMcpcKHX xoxancxBax, npoHXBoaamnx xoBapnoe MoaoKO, flan anaanx pexyabxaxoB cymecxByKmnx 
xexHoaornaecKHX npocKXOB n paaa (fjynaaMCHxaabHbix n npnKaaanbix nccacaoBannH b xxom nanpaBacHnn, nx hhx xaHHMaramee 
iienxpaabHoe mccxo CHHacenne xaxpax na McxanHxaiiHK) n aBXOMaxHxapHK) npoHXBOflCXBa MoaoKa, (JjopMHpoBanne paOoacH 
rnnoxexbi b nanpaBacHHH noayacHHa nncxoro npoayKxa. B pexyabxaxe KpHxnaecKoro anaanxa npoOacMbi 6biao BbiaBaeno, nxo 
naea coxaaHna OexonacHbix aonabHbix annapaxoB eme ne peaaHXOBana. IIpeflOXBpameHHe npexMcpHoro npeObmaHHa aonabnoro 
annapaxa b bbimchh, oxBcxcxBCHHOcxb xa xamnxy BnyxpcHHHX XKaHeii bbimchh KopoBbi ox Bpeanoro BoxaencxBna BaKyyivia 
orpaHHHHBaiox cnocoOnocxb yBcaHacHHa npoHXBoanxeabHocxH xpyaa npn aocHHH, kbk b xaeay, xaK h npn coaepacannH b 
cneiinaabHbix naomaaKax. 3KcnayaxanHa MoaoHHbix MannnyaaxopoB noKaxaaa, axo xaecb caMbiM caaOuM mccxom aBaaexca 
nneBMOiinaHHapbi. IloaaepacaHHe hx b paOoacM cocxoannH xpeOyex onpeaeacHHbix xaxpax xpyaa. EaceneaeabHoe oOcayacHBanne 
50 nncBMOiiHaHHapoB cocxaBaaex 6 aeaoBCKO-aacoB, axo b 3 paxa Bbime, acM xpancnopxnpoBKa 12 nHCBMonnaHHapHHOB ox Mccxa 
xpancHHa ao KopoBHHKa h oOpaxHO. HccacaoBanna, noncKOBoro xapaKxepa aaiox ocHOBanne BbiaBnaccHHC b KaaecxBC paOoaen 
rnnoxexbi BHeapenne b Mannnyaaxopax ne nneBMOiiHaHHapa, a noanocxbio repMexHanoro nneBMonpnBoaa. 

Kjitoueebie cjioea: Moaoanaa (j)epMa, McxaHHxanHa aoenna, xacB, aonabnaa naomaaKa, Mannnyaaxop, nneBMOiiHaHHap, 
nncBMonpHBoa. 


Research of the process of producing quality milk and analysis of technical means 

D.G.Dadashov 

Taking into account the relevance of the modernization of production based on the improvement of technological processes 
in small farms producing commercial milk, an analysis of the results of existing technological projects and a number of basic and 
applied research in this area is given, of which the reduction of costs for the mechanization and automation of milk production is 
central, formation of a working hypothesis in the direction of obtaining a pure product. As a result of a critical analysis of the prob¬ 
lem, it was revealed that the idea of creating safe milking machines has not yet been implemented. The prevention of excessive milk¬ 
ing of the milking machine in the udder, the responsibility to proteet the internal tissues of the cow's udder from the harmful effects 
of vacuum limit the ability to increase productivity in milking, both in the bam and in the special sites. Operation of dairy manipula¬ 
tors has shown that pneumatic cylinders are the weakest point. Maintaining them in working condition requires a certain amount of 
labor. The weekly maintenance of 50 pneumatic cylinders is 6 man-hoirrs, which is 3 times higher than the transportation of 12 
pneumatic cylinders from storage to the barn and back. Research of a search nature gives rise to the nomination as a working hypoth¬ 
esis that the introduction in the manipulators is not a pneumatic cylinder, but a fully hermetic pneumatic actuator. 

Key words: Dairy farm, mechanization of milking, shed, milking platform, manipulator, pneumatie cylinder, pneumatic 

drive. 


170 


